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Anthony Jervis, Enterprise Architect




Les domaines d’activités de Thales

MARCHES DUAUX
Militaires & Civils

: TRANSPORT - - -
AERONAUTIQUE ESPACE TERRESTRE DEFENSE SECURITE

UN PARTENAIRE DE CONFIANCE POUR UN MONDE PLUS SUR




L'Additive Manufacturing : une technologie strategique pour Thales

Des domaines de predilection :

» Faibles quantites
e Multi-unitaire
» Gain de masse préponderant




Objectifs de I'usine Thales 3D Maroc (T3DM)

Sécuriser la realisation de pieces a forte valeur ajouteée

» Par une maitrise de I'ensemble des étapes du procedé

» Avec une répetabilité « industrielle »

» Y compris étapes de parachevement



Besoins d'une plateforme collaborative

» ESpace centralisé de collaboration
Client & T3DM < Sous-traitants ]

~— ﬁ’

» Capture clients (new business revenue) éhttpizllwww‘\.

<y




Processus cible de la plateforme

T R PGB
& E -
» Ouverture d'un Projet » Echanges collaboratifs e Consultation des Sous
technique et commerciale Traitants

- s 6
| -~ \ }.@ =
;a-'

_ e >F

e« Commande e Parachevement

\
e Remise d'une offre « Ordre de Fabrication » Tracabilite & Controle Expedition




Digital Factory positioning (MVP)
Minimum Viable Product >

PRODUCT
OWNER
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Key Digital technologies Digital Factory process Digital culture manifesto

Thales core digital technologies :

DIGITALFACTORY

DIGITAL
CHAMPION

Business Lines

Business Lines




Plateforme collaborative pour connecter
L'usine T3DM & ses clients <~ ses sous-traitants

e e = T

Gestion des:.‘ <.
fichiers3D .

Tragabilité de

| \ bout en bout

Figure 1. Amodel containing PMI in 3D annotations.
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Conclusion

e Demain:

— Enrichir la plateforme de nouvelles fonctionnalites
— Connecter les systemes connexes
— Integrer les partenaires industriels

Solution Pega
=» Accelerateur de la disponibilite de la plateforme Thales 3D Maroc

Pl o

PEGA



Merci de votre attention... Des questions ?







